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认表 可以看出许多不合理的药物配伍

问题
,

由于临床使用药 品 名 繁

多
,

药物的药理作用复杂
,

要完全合理用药

必须经过认真学习和长期锻炼
。

四
、

改进建议

加强教育
,

垂申处方权限
、

处方书

写
、

处方限量
、

处方保管等处方管理规定

进修
、

轮转
,

实习医师需把处方 附理规定纳

入岗前教育内容之一
。

编辑
“

门诊常用药 物剂量与包装
” ,

拟为医师正确书写处方提供帮助
。

门诊药局需加强药品及处方管理
,

药师有权监督医师用药
,

对不符合处方管理

规定的处方
,

漏费及人情处方应予退回或扣

发
。

。

门诊病人在门诊或医务 室 就 诊 开

方 门诊药局取药 , 门诊处方与住院处方均

应有特殊的显示标志
。

严格执行管理制度
,

单位和个人对

处方制度执行的好坏
,

直接与科室 目标管理

考评挂钩
,

奖罚分明
。

加强药师同医生的联系
,

密 切 合

作
,

普及临床药理和台理用药的宣传教育
,

提高医生对药物的了解
。

五
、

小 结

衣文对门诊处方中的不当处方加以初步

分析
,

发现存在不少的问题
。

这对医院领导

的管理将有参考作用
,

如径常抽查
,

分析问

题
,

不仅刊提高处方的正确性和合理性
,

同

时也提高医疗管理质 量和节约药费开支
。

医院制剂室硬件设计与软件管理的体会

解放军 医院 阎希军 吴乃峰

制备高质量的制剂
,

必须具 有 合 乎 制

剂生产要求的建筑设施和标准 化 的 质 量 管

理
。

但对于医院制剂室的建筑设计和制剂设

备
,

国家尚无统一的具体标准
。

笔者在本院

钊剂室系统改造巾
,

结
一

合原制剂室建筑的情

况
,

使技木标准达到了国内医院制剂先进水

平
。

即 “四 级截 流制备高纯度注射用水 暗

流三级过滤药液 装置
。

洁净半自动大输液生

产流水线 质量检查控制一体化系统
” 。

近

二年来使用丧明
,

符合 规范的要求
,

共

研制大输液剂 余批
,

达 万瓶
,

产量和

质量明显提高
,

并月减少能源消耗
,

大大减

轻了劳动强 交
。

一
、

总体布局

制剂室的布局和生产工艺流程直接影响

药品质量
,

我院改造后的灭菌制剂室总面积

扭 “ ,

人流
二

物流两条线
,

并 分 为
一

公

区
,

过渡区
、

控制区
,

质量检验区
,

每个区

采用不同标志
,

着不同颜色的服装
,

控制了人

员混流
,

做到物流洁净 与污染分 区进行
,

不同

区域制定不 同卫生消毒标准
。

实行岗位责任

制管理手段
,

避免了制剂生产中的交叉污染

机会
,

洁净区采用半透明塑料双层顶棚
,

将

各种管道及灯具都装入上层
,

全部采用铝合

金玻璃框架结构
,

采光性能好
。

动力系统 集

中供 电
,

半自动程序控制
,

制剂流程采用循

环式进行
。

二
、

四级截流制备高纯度注射用水系统

多年来采用传统式蒸馏法制 备 注 射 用

水
,

和
。

检查常不易合格
,

这大多 与

原水及锅炉供应的蒸气质量有关
。

如原水中

含有二氧化碳可生成碳酸
,

使水的 降低
。

另外
,

水中含有挥发性铰盐或原水受锅炉铁

质影响
,

则所制蒸馏水 往往偏高
,

或 者

钱盐不合格
,

有时出现氯离子
、

重金属的不

合格
,

其原因是冷凝器
一

长久使用而出现的渗
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漏和蒸馏器镀锡层表面损坏
,

造成冷凝水和

金属材料污染注射用水
。

据此综合国内外制

备注射用水先进技术
,

设计了四级截 流联合

制备高纯度注射用水系统
,

解决了单用蒸馏

法制备注射用水存在的弊端
。

原水通过预过

滤
,

可滤除 扭 以上的粒子
,

电渗析使原

水中含盐量 高达 以上 得到有效

脱除
,

软化了水质
,

使得水的比电阻 可达 万
· ,

再进行阴阳离子交换
,

降低 水 的

碱度
,

除去水
‘冲含有的各种离子

,

使水的比

电阻达 一 万
·

二 ,

再进入多效蒸馏

器蒸馏制得超过 万幻 以上高纯度往射 用

水
。

另一方面
,

经过离于交 奥的无离子水进

入超滤器所得合格的注射用水用于各种容器

洗涤
。

三
、

晗流三级过滤药液装置系统

高纯度注射用水配制药物之后
,

药液必

须经过严格的过滤
,

防止在配制滤过过程 中

炭污染
,

最终取得无热原 的 澄 明 药液
,

本

系统在 级空气洁净室内进行操作
,

一次投

料脱炭过滤
,

稀释
,

调配
,

中间品检查
,

通

过暗流三级过滤肉动灌装
。

全部过程在不诱

钢管道巾连续一次性完成
,

不 与外界空气接

触
,

避免了药液污染
。

即 板框 层中性

滤纸 一滤球 孔 径 件 一微孔滤

膜滤器 孔径 件 的微孔 滤 哎 张 一

灌装
。

四
、

洁净半自动大输液生产流水线系统

大输液制剂生产
,

使不溶性微粒含量减

少到最低程度
,

除以上所述扭一个环节和其

它相应措施外
,

生产流水线的室内至气净化

是不可缺少的环节
。

我们在设计至气净化结

构巾
,

即保证药液灌装间的空气净化级别标

准
,

又兼顾控制区域的环境净 化
,

有效的保

证了重点都位空气净化
。

五
、

建立标准的生产管理规程

根据有关资料和本院的实际情况
,

制订

了标准的生产管理规程
。

内容有 厂区
、

厂

房
、

人 员卫生管理 原料营理 飞产工 序管

理 人 员岗位责任制管理 成品容器管理

印刷包装材料和其它包装材料管理 设备
、

器具管理 操咋人员作业管理 半成品
、

成

品管理 质量监拉管理
。

对一个产品从投料

至入库保存都实施了标准的管理
,

质量监拄

跟踪到使用不
、

沁室
,

深证了药 况质量和安全
。

六
、

逢立标准的质爆检验规程

过去药检室工作属制剂室兼竹
,

制度不

健全
,

信息不能反馈
,

药剂质量控制失灵
。

实行标准的质量检验一体化系统管理
,

我们

从药检室布局
,

人 员配
二

备
,

设备规划等都纳

入同步发 屁
。

在划剂生产 巾建立了岗位责任

制
, ‘

扫间品检查制度
,

成品按药典规定全项

检查
,

并对每个品种都制定内控 指 标
,

查

对
,

报告 雌
,

留祥 观察登记
,

信息反馈等制

度
,

确立药检人员职责
,

既要检查 也 要 检

测
,

译对产品实施跟踪检查
,

形 成了药品制

剂和质量检 查一律 化
,

,

提高了药品质量和安

全用药 的保证
。

七
、

建立标准的登统计制度

记录是保证药 品质量十分重要的软件
。

在实际标准的登统计制度过程 中
,

首先根据

丁 工作实际需要
,

在侮个岗位上都建立 了标

准倍式的工作记录
。

包括
,

生产操作
,

质量检

验
,

材料使用
,

设备便用
,

维修
,

成品保管

发放 等
,

使句批产品的全过程都具有详细的

完整的记录
。

笔者结合实际
,

利用现有的条件
,

精打

细算
,

节约经费 万余元
,

并达到 设
一

计 标

准
。

建立健全 了软件管理
,

使故件与软件尽

可能达到相互匹屺
。

才守合 规范要求
,

大

大提高了产品的产最和质量
,

满足了医院临

床用药的要求
。


